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Zatgcznik nr 2

Opis przedmiotu zamowienia.

1. Przedmiotem zamowienia jest dostawa linii technologicznej sktadajace] sie z wyposazenia, czesci
zapasowych, materialéw eksploatacyjnych i dokumentacji wymaganej do uruchomienia procesu
odlewania cigglego w goére pretéw z miedzi beztlenowej o wysokiej przewodnosci i miedzi
stopowej. Instalacja winna by¢ dostosowana do przerobu materiatéw wsadowych, w
postaci katody miedzianej jak rowniez materiatéw pochodzacych z recyclingu (ztomy
miedzi). Gtéwne charakterystyki techniczne Linii s3 nastepujace:

a) wydajnosc: 12 000 t/rok
b} $rednica odlewanego preta: 8-25mm
c) material wsadowy: katoda miedziana lub miedz z recyklingu
d} jakos¢ odiewanego preta: Cu-OF (CWO008A)
e) wiasciwosci odlewanego preta:
i. wytrzymatoé< na rozcigganie Rm: ok. 170 N/mm?
ii. wydtuzenie A; wedfug ASTM E8M: ok. 45%

2. Oferowana linia winna spetnia¢ nastepujgce parametry w czasie proby odbiorczej:

Préoba bedzie trwata dwanascie (12} godzin cigglej pracy i rozpocznie sig, kiedy Linia bedzie w
normalnym trybie produkcyjnym, ze wszystkimi zytami odlewanymi z predkoscig nominalng i po
uzgodnieniu przez cbie Strony rozpoczecia préby. Podczas proby odbiorczej materiat wsadowy
bedzie sie sktadat z 50% katody i 50% miedzi z recyklingu. W trakcie préby beda odlewane 2
wymiary pretdéw o $rednicy 8 i 25 mm. '

Prawidiowe osiagi Linii beda ocenione na podstawie nastepujgcych Kryteriow Odbioru:

a) ilosciowego, tj. wydajnoéé produkcyjna Linii podczas testu odbiorczego wynosi minimum
1070 kg/h dla preta o s$rednicy 8 mm i 1430 kg/h dla preta o $rednicy 25 mm;

b) jakoéciowego, tj. produkowany pret spetnia wymagania podane w Specyfikacji Technicznej;

¢) $rednie zuizycie energii przez piece topielne podczas nominalnej produkcji wynosi 340 kWh/t.

3. W ramach umowy dostawy Wykonawca zobowiazany jest do:

f) szkolenia personelu Zamawiajgcego w procedurach instalacji Linii w siedzibie Wykonawcy i w
procedurach roboczych Procesu i Linii podczas uruchomienia w Lokalizacji.

g) Przedstawienia szczegbfowych instrukcji zwigzanych z instalacjg linii w miejscu wskazanym
przez Zamawiajgcego

h) Wykonania Praca wymurdwkowych piecéw przy pomocy swoich specjalistdw. Personel
Zamawiajacego bedzie pomagat w pracach wymurdwkowych piecéw.

i) Instruktazu i nadzoru nad personelem Zamawiajacege w uruchomieniu i obstudze Linii przez
specjalistéw Wykonawcy.




